
®>> ALLMIND : ÜBERWACHUNG UND REGELUNG AUS EINEM GUSS

Mehr Sicherheit für weniger
Geld: Condition Monitoring
und effiziente Regelung.

®ALLMIND : niedrige Total Cost of 
Ownership (TCO) garantiert

Schutz der Pumpe und des Systems

>>

>>

>>

>>

Höchste Effizienz, geringer Energiebedarf

>>

>>

>>

Geringe Wartungs- und E-Teile-Kosten

>>

>>

Optimierung der Prozesse

>>

Kontinuierliche und vollautomatische 
Überwachung

Sofortige Information bei ungewöhn-
lichen Betriebszuständen

Keine Folgeschäden

Keine ungeplanten Produktionsausfälle

Betrieb Ihrer Pumpe mit dem geringsten 
Energieverbrauch

Immer exakt die benötigte Förderleistung

Lange Lebensdauer vollständig nutzbar

Instandhaltung jederzeit planbar

Wartungsintervalle deutlich länger

Berücksichtigung von Medieneigen-
schaften

®ALLMIND
Elektronisches und vollautomatisches 

Überwachungs- und Regelungssystem 

für jede Anwendung und alle Förder-

aufgaben.

>> Modularer Aufbau angepasst an

das Gesamtsystem

>> Vorkonfigurierte Einstellung und 

individuelle Optimierung

>> Jederzeit nachrüstbar

ALLWEILER Leistungsspektrum

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

ALLWEILER Einsatzbereiche

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Kreiselpumpen

Propellerpumpen

Schraubenspindelpumpen

Exzenterschneckenpumpen

Schlauchpumpen

Mazeratoren

Anlagenbau

Systeme

Überwachung und Regelung

Marine und Offshore

Energieerzeugung 

Öl und Gas

Verfahrenstechnik

Chemie

Bioenergie

Wärmeübertragung

Haus- und Gebäudetechnik

Werkzeugmaschinen

Papier und Zellstoff

Wasser und Abwasser

Lebensmittel und Pharmazie

Weitere Details finden Sie unter:
www.allweiler.com

ALLWEILER AG

Allweilerstraße 1

78315 Radolfzell

Germany

Tel.:  +49 (0)7732 86 - 0

Fax:  +49 (0)7732 86 - 436

service@allweiler.de

www.allweiler.comALLWEILER ist ein Unternehmen der Colfax Corporation

Unsere erfahrenen Spezialisten sind immer genau dort, wo Sie uns brauchen – 
und das zu jeder Tages- und Nachtzeit. Innerhalb von 24 Stunden erhalten Sie 
Service und Support, wo immer Ihre mit einer ALLWEILER Pumpe ausgerüstete 
Anlage auch stehen mag.

Die Anschriften der ALLWEILER Vertretungen weltweit finden Sie unter:

http://www.allweiler.de

Colfax/ALLWEILER Fertigungszentren 

Colfax/ALLWEILER Vertriebs- und Servicestützpunkte

WARTUNGSKOSTEN-
EINSPARUNG

bis zu 50 %

®ALLMIND
Für bis zu 16 Pumpen gleichzeitig.

ALLMIND  ist flexibel:

>> Gleichzeitige Regelung und 

Überwachung mehrerer Pumpe n

>> Jederzeit für alle Pumpen 

nachrüstbar, mit oder ohne FU

>> Unbeschränkte Erweiterung von 
®bestehenden ALLMIND  

Installationen

®

®Die ALLMIND  Plattform besteht aus 
mehreren Einzelgeräten: >> Vibrationsanalysemodul AM301
>> Mastermodul AM101 Das AM301 überwacht die Maschinen-

schwingung und das Lager mit eigener Dieses Modul gibt es in jedem 
® Intelligenz. AM301 übermittelt das ALLMIND  System nur einmal. Es zeigt 

Ergebnis über den CAN-Bus zu den alle Meldungen aller Pumpen an, 
Modulen AM101 oder AM201.speichert die letzten 100 Meldungen 

rollierend und zeichnet alle Sensorwerte 
zentral auf. >> Weitere Sensorik

Je nach Anwendung gehören zu jeder 
®>> Satellitenmodul AM201 Pumpe im ALLMIND  System Druck-, 

® Temperatur-, Leckage- und Leistungs-Umfasst ein ALLMIND  System mehr als 
sensoren.eine Pumpe, gibt es für jede weitere 

Pumpe ein AM201-Modul. Dieses 
nimmt die Sensorwerte der betreffen- >> Frequenzumrichter
den Pumpe auf, interpretiert diese AM101 und AM201 besitzen einen 
selbstständig und löst - falls zuvor integrierten intelligenten Regel-
definiert - pumpenindividuelle Reaktion algorithmus. Zusammen mit einfachen 
aus. Die Kommunikation mit dem Low-Cost-Frequenzumrichtern regelt 

®Benutzer und die zentrale Speicherung ALLMIND  zusätzlich zur Überwachung 
der Sensorwerte erfolgt über das die Drehzahl jeder Pumpe so genau, 
Mastermodul; der Datentransfer dass Fördermenge und -druck immer 
geschieht über den CAN-Bus. exakt passen.

®ALLMIND
Sicher und einfach im Aufbau.

CAN-Bus

Inbetriebnahmeassistent

Fehlbedienung ausgeschlossen

ALLMIND  tauscht die Daten der Sen-
soren über einen standardisierten CAN-
Bus aus. Eingebunden sind das 

®ALLMIND  Mastermodul AM101, die 
Satellitenmodule AM201 jeder über-
wachten Pumpe (beim Einsatz mehrerer 
Pumpen) und alle Vibrationsanalyse-
module AM301. Die CAN-Bus-Verbin-
dung ist besonders störungssicher und 
zuverlässig.

®ALLMIND  ist selbsterklärend und 
erfordert keine speziellen Kenntnisse. 
Sogar die erste Inbetriebnahme ist 
leicht, denn ein integrierter Assistent 
führt sicher durch die einzelnen Schritte.

Passwörter sichern die Eingriffs- und 
Eingabemöglichkeiten in Stufen ab.

®

Alle  kommunizieren im ALLMIND  Netz. An jeder Pumpe nimmt ein eigenes 

ALLMIND  Modul die Sensordaten auf und leitet sie an das zentrale AM101-Mastermodul zur Anzeige und Spei-

cherung weiter. Das optionale Vibrationsanalysemodul ALLMIND  AM301 ist an jeder Pumpe direkt montiert.

ALLMIND  Komponenten
® ®

®

®

ENERGIEKOSTEN-
EINSPARUNG

bis zu 40 %

®ALLMIND  typische 
Anwendungsbeispiele

>>

>>

>>

>>

Temperaturabhängig geregelte Pro-
zesse (z. B. Kühlwasseranwendungen )

Füllstandsabhängige, NPSH-
optimierte Tankentleerung (z. B. 
Ballastwasser)

Betriebspunkt-Logging (z. B. zur 
Lastprofilerstellung)

Erhöhung der Sicherheit (z. B. von 
Thermalölanlagen)

AM301: optionales
Vibrationsanalysemodul

CAN
(Parameter und
AM101/AM201/AM301
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®ALLMIND
Das modulare Diagnose- und Regelungssystem für optimale Sicherheit, höchste Effizienz und geringste Gesamtkosten (TCO) jeder Pumpe.

Keine Produktionsausfälle, außerplan-

mäßigen Instandsetzungen und hohen 

Energie- und Wartungskosten – Ihre 

Anlage arbeitet kontinuierlich und 

effizient. 
®

>> ALLMIND  überwacht ständig den 

Zustand der Pumpen.
®

>> ALLMIND  zeigt irreguläre Be-

triebsbedingungen sofort an und 

kann daraus resultierende Schäden 

bereits im Ansatz verhindern.
®

>> ALLMIND  besitzt die Intelligenz, 

um die Pumpe möglichst 

energieeffizient zu betreiben.

>> Gehäuse in IP 54

>> Maße 200 x 120 x 50 mm (L x B x H)

>> Montage auf DIN-Schiene (35 mm) oder 

Wandmontage mit Schrauben

>> Stromversorgung extern 24 DC, interne 

Pufferbatterie für 14 Tage

Data-Logging

>> 1 GB Speicher, ausreichend für die 

Speicherung von Sensordatensätzen 

über mehrere Jahre

Ausgänge

>> 8 digitale (24 V, Schaltzeit 2 ms)

>> 2 analoge (0-10 V)

Eingänge

>> 6 digitale (verpolungssicher, Überspan-

nungsschutz, 24 V, Schaltzeit 2 ms)

>> 6 analoge (0-10 V, 4-20 mA, verpolungs-

sicher, Abtastung 2 ms); davon ein 

Anschluss Pt100 (Abtastung 100 ms)

®Technische Daten ALLMIND

Aufnahme, Speicherung, Verarbeitung 

und Anzeige aller Sensordaten
®Mit ALLMIND  sind Sie flexibel:

Sie investieren immer nur in die Module 
und Komplexität, die Ihnen den größten 
Nutzen bringen. Ändern sich Ihre Anfor-

®derungen, erweitern Sie ALLMIND  
modular.

®
>> ALLMIND  passt sich exakt Ihren 

Anforderungen an. Das reicht von 
einfachen Überwachungsaufgaben 
bis hin zu komplexen kombinierten 
Überwachungs- und Regelungs-
tätigkeiten.

®
>> ALLMIND  ist genau auf Ihre Anlage 

und Anwendung vorkonfiguriert. 
®ALLMIND  überwacht, informiert 

oder regelt – genau so, wie Sie dies 
wünschen.

®
>> ALLMIND  ist ein modulares System.  

Für jede Pumpe setzen Sie nur die 
Sensorik ein, die die jeweils 
kritischen Eigenschaften überwacht. 
Ändert sich etwas an Ihrer Anlage 
oder Ihren Prozessen, ändern oder 

®erweitern Sie einfach die ALLMIND -
Module entsprechend. So bleiben 
Sie jederzeit flexibel.

®ALLMIND  – konstruiert, um Kosten zu sparen und Ihre Anlage zu schützen.

®ALLMIND  zeichnet kontinuierlich alle Daten der Sensoren mit Uhrzeit 
und Datum auf. Diese Daten lassen sich mit einem optionalen Programm 
einfach in gängige PC-Auswertungsprogramme (z. B. MS Excel) über-
nehmen und dort bequem auswerten.
Data-Logging identifiziert die realen Betriebsbedingungen der Pumpe. 
Daraus lassen sich z. B. Lastprofile, Druck- oder Temperaturbelastungs-
kurven erstellen, um Optimierungspotenziale zu erkennen.

Data-Logging

Warn- und Alarmmeldungen auf dem Display

Klartext

Das Display zeigt schnell und übersichtlich alle Informationen über den 
Zustand der Pumpen an. Aus der Fehlerhistorie lassen sich Ursachen und 
Auslöser der letzten 100 Meldungen direkt ableiten.

Optisch           Akustisch           Leitwarte           Remote Service

>>

>>

>>

Auslösung externer optischer und/oder akustischer Signale
Integration in Leitwarte über bis zu acht digitale Ausgänge
Automatisches Ab- oder Umschalten des Aggregats über 
Schaltkontakte

Alarmmeldungen extern

R

Optische Ampelanzeige

Das Wartungspersonal erhält unmittelbar alle Informationen über 
Störungen und/oder irreguläre Betriebszustände.

Alle überwachten Parameter bewegen sich im normalen Betriebsbereich.

Die Warnschwelle bei einem der überwachten Parameter ist erreicht oder 
überschritten. Das Display zeigt entsprechende Hinweise. Eventuell muss 
eine Wartung geplant werden.

Die Alarmschwelle bei einem der überwachten Parameter ist erreicht oder 
überschritten. Je nach Konfiguration kann z. B. eine automatische 
Abschaltung, der Wechsel auf eine andere Pumpe oder die Ansteuerung 
eines sicheren Betriebspunkts durch automatische Drehzahlregelung 
erfolgen. Wartung und/oder Reparatur sind nötig.

1. Grün

2. Gelb

3. Rot

®ALLMIND  informiert und visualisiert

Maschinenschwingung (Unwucht)

Das Vibrationsanalysemodul AM301 überwacht die Maschinen-
schwingungen und gleicht diese permanent mit zwei nach DIN/ISO 

festgelegten Schwellenwerten ab. Unwucht im Betrieb 
wird so entdeckt, bevor sie zu Schäden führt.
10816-3 und -7 

Zustand der Wellenabdichtung (Leckage)

Beginnende Schäden der Gleitringdichtung werden bereits im Ansatz 
erkannt, indem die für die einwandfreie Funktion der GLRD notwendige 
Leckage kontinuierlich aufgefangen und überwacht wird.

Zustand des Pumpensystems (z. B. P, t, Q, Trockenlauf, Filter)

Beliebige digitale und/oder analoge Sensoren überwachen Parameter 
wie z. B. Druck, Temperatur und Volumenstrom.

®ALLMIND  verhindert zuverlässig Trockenlauf und erkennt sich zusetzende 
Filter bereits im Anfangsstadium.

Lagerzustand (Lagerschadendetektion)

Das Vibrationsanalysemodul AM301 überwacht auch den Zustand der 
®Lager. ALLMIND  analysiert die Veränderungen der Schwingungen und 

signalisiert dadurch frühzeitig eine evtl. Abnutzung der Lager.

®ALLMIND  überwacht und schützt

Motorleistung (Überlast, Unterlast)

®ALLMIND  erkennt eine Überlastung des Motors ebenso wie einen 
Betrieb im Unterlastbereich.

Ihre Investition in ALLMIND  rechnet 

sich auch schon für kleinere Pumpen 

und für Normpumpen.
®ALLMIND  passt zu allen Kreisel- und 

®Verdrängerpumpen. ALLMIND  ist dank 

einer umfangreichen Bibliothek mit Anwen-

dungslogiken für jede Pumpe, jede Anlage 

und jeden Prozess schnell einsetzbar.

®

Motorleistung (Energieverbrauch)

Durch den integrierten PID-Regler und intelligente Algorithmen regelt 
®ALLMIND  die Drehzahl einer Pumpe entsprechend den Soll-Parametern 

(z. B. Menge, Druck, NPSH-Verhältnis). Daher genügen einfache 
Frequenzumrichter ohne eigene Intelligenz und Berechnungsfunktionen, 
um die für jede Betriebsbedingung optimale Drehzahl einzustellen.

®ALLMIND  spart Energie

Drehzahl (Abstimmung auf Medium)

ALLMIND  optimiert Produktionsprozesse und -qualität, indem der 
Zustand des Mediums erfasst und bei der Regelung berücksichtigt wird 
(z. B. Berechnung eines Schergefälles und Regelung der Pumpendreh-
zahl, damit der Schergefällegrenzwert des Mediums nicht überschritten 
wird).

®

®ALLMIND  optimiert Prozesse
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