ALLMIND"

Fur bis zu 16 Pumpen gleichzeitig.

ALLMIND” ist flexibel:

>> Gleichzeitige Regelung und
Uberwachung mehrerer Pumpen

>> Jederzeit fiir alle Pumpen
nachriistbar, mit oder ohne FU

>> Unbeschrankte Erweiterung von

bestehenden ALLMIND®
Installationen

Die ALLMIND® Plattform besteht aus

mehreren Einzelgeraten:

>> Mastermodul AM101
Dieses Modul gibt es in jedem
ALLMIND" System nur einmal. Es zeigt
alle Meldungen aller Pumpen an,
speichert die letzten 100 Meldungen
rollierend und zeichnet alle Sensorwerte
zentral auf.

Satellitenmodul AM201

Umfasst ein ALLMIND® System mehr als
eine Pumpe, gibt es fir jede weitere
Pumpe ein AM201-Modul. Dieses
nimmt die Sensorwerte der betreffen-
den Pumpe auf, interpretiert diese
selbststandig und 16st - falls zuvor
definiert - pumpenindividuelle Reaktion
aus. Die Kommunikation mit dem
Benutzer und die zentrale Speicherung
der Sensorwerte erfolgt Uber das
Mastermodul; der Datentransfer
geschieht Gber den CAN-Bus.
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ALLMIND"

>> Vibrationsanalysemodul AM301

Das AM301 lberwacht die Maschinen-
schwingung und das Lager mit eigener
Intelligenz. AM301 Ubermittelt das
Ergebnis Gber den CAN-Bus zu den
Modulen AM101 oder AM201.

>> Weitere Sensorik

v

Je nach Anwendung gehdren zu jeder
Pumpe im ALLMIND® System Druck-,
Temperatur-, Leckage- und Leistungs-
sensoren.

>> Frequenzumrichter

AM101 und AM201 besitzen einen
integrierten intelligenten Regel-
algorithmus. Zusammen mit einfachen
Low-Cost-Frequenzumrichtern regelt
ALLMIND" zusitzlich zur Uberwachung
die Drehzahl jeder Pumpe so genau,
dass Férdermenge und -druck immer
exakt passen.

Sicher und einfach im Aufbau.

ALLMIND® typische

Anwendungsbeispiele

>> Temperaturabhangig geregelte Pro-
zesse (z. B. Kiihlwasseranwendungen)

>> Fullstandsabhéngige, NPSH-
optimierte Tankentleerung (z. B.
Ballastwasser)

>> Betriebspunkt-Logging (z. B. zur
Lastprofilerstellung)

>> Erhéhung der Sicherheit (z. B. von
Thermaldlanlagen)

Sensorik

CAN

(Parameter und
AM101/AM201/AM301
Kommunikation)

AM201 AM201

o

Sensorik Sensorik

AM301 AM301

AM301: optionales
Vibrationsanalysemodul

AM301

Alle ALLMIND" Komponenten kommunizieren im ALLMIND" Netz. An jeder Pumpe nimmt ein eigenes

ALLMIND® Modul die Sensordaten auf und leitet sie an das zentrale AM101-Mastermodul zur Anzeige und Spei-

cherung weiter. Das optionale Vibrationsanalysemodul ALLMIND” AM301 ist an jeder Pumpe direkt montiert.

Weitere Details finden Sie unter:

www.allweiler.com

Unsere erfahrenen Spezialisten sind immer genau dort, wo Sie uns brauchen -
und das zu jeder Tages- und Nachtzeit. Innerhalb von 24 Stunden erhalten Sie
Service und Support, wo immer lhre mit einer ALLWEILER Pumpe ausgeriistete

Anlage auch stehen mag.

Die Anschriften der ALLWEILER Vertretungen weltweit finden Sie unter:

http://www.allweiler.de
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@ Colfax/ALLWEILER Fertigungszentren
® Colfax/ALLWEILER Vertriebs- und Servicestiitzpunkte

CAN-Bus

ALLMIND" tauscht die Daten der Sen-
soren Uber einen standardisierten CAN-
Bus aus. Eingebunden sind das
ALLMIND® Mastermodul AM101, die
Satellitenmodule AM201 jeder Uber-
wachten Pumpe (beim Einsatz mehrerer
Pumpen) und alle Vibrationsanalyse-
module AM301. Die CAN-Bus-Verbin-
dung ist besonders stérungssicher und
zuverlassig.

Inbetriebnahmeassistent

ALLMIND? ist selbsterkldrend und
erfordert keine speziellen Kenntnisse.
Sogar die erste Inbetriebnahme ist
leicht, denn ein integrierter Assistent
fuhrt sicher durch die einzelnen Schritte.

Fehlbedienung ausgeschlossen

Passworter sichern die Eingriffs- und
Eingabemaoglichkeiten in Stufen ab.

Ceftax

ALLWEILER ist ein Unternehmen der Colfax Corporation

Konzept und Layout: www.tenncom.de

ALLWEILER

ALLWEILER Leistungsspektrum
>> Kreiselpumpen

>> Propellerpumpen

>> Schraubenspindelpumpen

>> Exzenterschneckenpumpen

>> Schlauchpumpen

>> Mazeratoren

>> Anlagenbau

>> Systeme

>> Uberwachung und Regelung

ALLWEILER Einsatzbereiche
>>Marine und Offshore

>> Energieerzeugung

>> Ol und Gas

>> Verfahrenstechnik

>> Chemie

>> Bioenergie
>>\Warmeulbertragung

>> Haus- und Gebaudetechnik
>> Werkzeugmaschinen

>> Papier und Zellstoff
>>\Wasser und Abwasser

>> Lebensmittel und Pharmazie

ALLWEILER AG
AllweilerstraBBe 1
78315 Radolfzell

Germany
Tel.: +49 (0)773286-0
Fax: +49 (0)7732 86 - 436

service@allweiler.de

www.allweiler.com
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ALLMIND": niedrige Total Cost of
Ownership (TCO) garantiert

Schutz der Pumpe und des Systems

>> Kontinuierliche und vollautomatische
Uberwachung

>> Sofortige Information bei ungewdhn-
lichen Betriebszustanden

>> Keine Folgeschaden

>>Keine ungeplanten Produktionsausfélle

Hochste Effizienz, geringer Energiebedarf

>> Betrieb |hrer Pumpe mit dem geringsten
Energieverbrauch

>> Immer exakt die benétigte Forderleistung

>> Lange Lebensdauer vollstandig nutzbar

Geringe Wartungs- und E-Teile-Kosten
>> Instandhaltung jederzeit planbar

>> Wartungsintervalle deutlich langer

Optimierung der Prozesse

>> Beriicksichtigung von Medieneigen-
schaften

ALLMIND®

Elektronisches und vollautomatisches
Uberwachungs- und Regelungssystem
fiir jede Anwendung und alle Forder-
aufgaben.

>> Modularer Aufbau angepasst an
das Gesamtsystem

>> Vorkonfigurierte Einstellung und
individuelle Optimierung

>> Jederzeit nachriistbar

PR
ALLWEILER

>> ALLMIND®: UBERWACHUNG UND REGELUNG AUS EINEM GUSS

Mehr Sicherheit fur weniger
Geld: Condition Monitoring
und effiziente Regelung.

ENERGIEKOSTEN-
EINSPARUNG

bis zu 40 %

WARTUNGSKOSTEN-
EINSPARUNG

bis zu 50 %




Ihre Investition in ALLMIND® rechnet
sich auch schon fiir kleinere Pumpen
und fiir Normpumpen.

ALLM | N D® ALLMIND® passt zu allen Kreisel- und

° oo . . ° . o o . . Verdra . ALLMIND? ist dank

Das modulare Diagnose- und Regelungssystem fiir optimale Sicherheit, hochste Effizienz und geringste Gesamtkosten (TCO) jeder Pumpe. R T
dungslogiken fiir jede Pumpe, jede Anlage
und jeden Prozess schnell einsetzbar.

Keine Produktionsausfille, auBerplan-
maBigen Instandsetzungen und hohen ® . .
Energie- und Wartungskosten — Ihre : ALLMIND" - konstruiert, um Kosten zu sparen und lhre Anlage zu schiitzen.
Anlage arbeitet kontinuierlich und
effizient.
>> ALLMIND® iiberwacht stindig den
Zustand der Pumpen.
ALLMIND® zeigt irregulire Be-
triebsbedingungen sofort an und
kann daraus resultierende Schaden

® .
ALLMIND" spart Energie
bereits im Ansatz verhindern.

ALLMIND® besitzt die Intelligenz Durch den integrierten PID-Regler und intelligente Algorithmen regelt

um die Pumpe maglichst ¢ ——»  ALLMIND® die Drehzahl einer Pumpe entsprechend den Soll-Parametern
_ D] @ 9 ® o . . e o

energieeffizient zu betreiben. (2. B. Menge, Druck, NPSH-Verhaltnis). Daher gentigen einfache ALLMIND  informiert und visualisiert

Frequenzumrichter ohne eigene Intelligenz und Berechnungsfunktionen,

um die fiir jede Betriebsbedingung optimale Drehzahl einzustellen. Optische Ampelanzeige

Das Wartungspersonal erhalt unmittelbar alle Informationen tber
Stérungen und/oder irregulare Betriebszustande.
1. Griin

Alle GUberwachten Parameter bewegen sich im normalen Betriebsbereich.

® . .
ALLMIND " optimiert Prozesse B
T o Die Warnschwelle bei einem der tiberwachten Parameter ist erreicht oder
rehzahl (Abstimmung auf Medium) Uberschritten. Das Display zeigt entsprechende Hinweise. Eventuell muss

ALLMIND® optimiert Produktionsprozesse und -qualitét, indem der eineWarting geplantiwerden:
® oo . Zustand des Mediums erfasst und bei der Regelung bertcksichtigt wird 3'. Reox o . ; ;
ALLMIND" uberwacht und schutzt (z. B. Berechnung eines Schergefélles und Regelung der Pumpendreh- Die Alarmschwelle bei einem der Gberwachten Parameter st erreicht oder . 3
zahl, damit der Schergeféllegrenzwert des Mediums nicht tberschritten Uberschritten. Je nach Konfiguration kann z. B. eine automatische Technische Daten ALLMIND
el Abschaltung, der Wechsel auf eine andere Pumpe oder die Ansteuerung Aufnahme, Speicherung, Verarbeitung
eines sicheren Betriebspunkts durch automatische Drehzahlregelung und Anzeige aller Sensordaten
Beliebige digitale und/oder analoge Sensoren tGberwachen Parameter erfolgen. Wartung und/oder Reparatur sind nétig.

Mit ALLMIND" sind Sie flexibel:
Sie investieren immer nur in die Module

wie z. B. Druck, Temperatur und Volumenstrom.

und Komplexitit, die Ihnen den graBten ALLMIND® verhindert zuverlassig Trockenlauf und erkennt sich zusetzende e e eemeET EeenRETE Warn- und Alarmmeldungen auf dem Display

>> Gehause in IP 54
>> MafBe 200 x 120 x 50 mm (L x B x H)

. -~ . Filter bereits im Anfangsstadium. & FKU SEE BXxVRE EE 024,
Nutzen bringen. Andern sich lhre Anfor- s B A E = [mamnmmes Klartext >> Montage auf DIN-Schiene (35 mm) oder
derungen, erweitern Sie ALLMIND® ©JAM1/2 nachlndexISeriennumme: | | i 8 @ H H i (i :
S Zustand der Wellenabdichtung (Leckage) T Das Display zeigt schnell und Ubersichtlich alle Informationen tber den Wandmontage mit Schrauben
s : : L .
|+ |Datum / Uhrzeit Filter  /bar *AuRentemp. /"C*Lagertemp. /°CrLeckage St.1 Leckage St2 Trockenlauf GLRD-Raum Quittierung Warnung  Alarm ZUStand der Pumpen an. Aus der FehlerhlStorle lassen SICh UrsaChen Und >> Stromversorgung extern 24 DC, interne
. . . g B g w3003 1 141724 0.1 206 12310 0 0 0 0 0 9 0 191 0 0 0 0 0 0 = i i
- . Beginnende Schaden der Gleitringdichtung werden bereits im Ansatz e Mi30.03.11 144725 o 08 1231 0 0 d 0 d 9 oo 1e1t o o o o o q Ausléser der letzten 100 Meldungen direkt ableiten. Pufferbatterie fiir 14 Tage
>> ALLMIND" passt sich exakt lhren K indem die fir die ei dfreie Funktion der GLRD di o 9
Anforderungen an. Das reicht von erkannt, indem die fur die einwandfreie Funktion aer notwenaige [ Mi30.03.1114:17:25 Modul 00 Code: 0000002000000000002000000000
: '9 : Leckage kontinuierlich aufgefangen und tiberwacht wird. = Piamung Lagerteme. Data-Logging
einfachen Uberwachungsaufgaben =0 M1,30.03.11 14:17:26 0.1 207 1234 0 0 0 0 0 1 0 0 191 0 0 0 0 0 0 Data-Logging
bis hin zu komplexen kombinierten 5 MI30.03.11 14:17:27 o1 207 1231 0 0 0 0 0 1 0 0 191 0 0 0 0 0 0 o . o ) )
) ) [ Mi30.03.11 14:17:28 0.1 207 123, 0 0 0 0 0 1 0 0 191 0 0 0 0 0 0 ALLMIND® zeichnet kontinuierlich alle Daten r Sensoren mit Uhrzei : : S
Tsemedmnee une Peselunes Maschinenschwingung (Unwucht) [ [MI,30.03.11 14:17:20 0.1 207 1231 0 0 0 0 0 1 0 0 19 000000 elc .et emdlitiiSilien & ? at§ c.ie Se sc? € t Unrzeit >> 1 GB Speicher, ausreichend fir die
g gt =+ [Mi30.03.11 14:17:30 0.1 207 1231 0 0 0 0 0 1 0 0 -192 0 0 0 0 0 0 und Datum auf. Diese Daten lassen sich mit einem optionalen Programm Speicherunq von Sensordatensitzen
tatigkeiten ; i . ) ) =5 MI30.03.11 14:17:31 0.1 207 1231 0 0 0 0 0 1 0 0 -19 00000 0 ) T . p g
: Das Vibrationsanalysemodul AM301 ibenwacht die Maschinen- B A e einfach in géngige PC-Auswertungsprogramme (z. B. MS Excel) iber- ber mehrere Jahre
ALLMIND" ist genau au 1:|h|’e Anlage schwingungen und gleicht diese permanent mit zwei nach DIN/ISO L5 [Mi30.03.11 14:17:34 0.1 207 123.1 0 0 0 0 0 1 0 0 -191 0 0 0 0 0 O nehmen und dort bequem auswerten.
o 5
und Anwe(;wdung vorkon |fgur|ert. 10816-3 und -7 festgelegten Schwellenwerten ab. Unwucht im Betrieb o0 Mi30.03.11 14:17:34 i 0l__{Gase 002000000HD00020000000 0000 Data-Logging identifiziert die realen Betriebsbedingungen der Pumpe.
U i i . . . . EX arm Lagertemp § ; i .
ALLMIND® Uberwacht, informiert wirdlsolentdeckt) bavor sie 2l Schaden filhrt. 3 . o . . . . . . . I Daraus lassen sich z. B. Lastprofile, Druck- oder Temperaturbelastungs- Ausgange
o . . . | 65 |Mi,30.03. AT i b s % H H H
oc.i.er regelt — genau so, wie Sie dies o+ Ni30.03.11 144736 0. 207 12311 0 0 0 0 0 0 1 0 481 0 0 0 0 0 0 kurven erstellen, um Optimierungspotenziale zu erkennen. >> 8 digitale (24 V, Schaltzeit 2 ms)
dmag bo%o@ bbb bbb b
s |Mi,30.03. TEE i ; : -19,
ALLMIND? ist ein modulares System Lagerzustand (Lagerschadendetektion) et 141738 o gl s g g g g g g oo oo o >> 2 analoge (0-10 V)
: [ Mi30.03.11 141740 0.1 207 1231 0 0 0 0 0 0 1 0 191 0 0 0 0 0 0 Alarmmeldungen extern
B f f i ) . . Mi.30.03.11 14:17 41 0.1 207 1231 0 0 0 0 0 0 1.0 -181 0 0 0 0 0 0O
FU"Jedi PHmP? Setzel S'?l nur die Das Vibrationsanalysemodul AM301 iberwacht auch den Zustand der o Mi30.03.11 14:47 42 o 207 1231 0 0 0 0 0 0 1 0 490000 0 0
® . . . . 7t i 3
Sensorik ein, die die jeweils Lager. ALLMIND" analysiert die Verédnderungen der Schwingungen und |72 |Mi.30.03.11 14:17:42  Modul: 00 Code: 0000000000000000000000000000 . . . . Eingange
kritischen Eigenschaften tiberwacht ) - RIS S = les GKI Optisch Akustisch Leitwarte Remote Service . . o
K 9 : signalisiert dadurch friihzeitig eine evtl. Abnutzung der Lager. ] ' >> 6 digitale (verpolungssicher, Uberspan-
Andert sich etwas an lhrer Anlage | 75 |Mi.30.03.11 14:17:43 01 207 1231 0 0 0 0 0 0 10 <192 0 0 0 0 0 0 q
- % Mi30.03.11 14:17:44 04 207 1231 0 0 0 0 0 0 1 0 189 0 0 0 0 0 0O . ) ) ) nungsschutz, 24 V, Schaltzeit 2 ms)
oder Ihren Prozessen, @ndern oder Motorleistung (Uberlast, Unterlast) [ 30.05.11 14:17:45 0. 2071 121 0 0 0 0 0 0 10 191 0 0 0 0 00 >> Auslésung externer optischer und/oder akustischer Signale & anal 0-10 V. 4-20 mA |
: . . . | 78 |Mi,30.03. 17 8 ; ;) -19, . . . o 0 o o = >> ahaloge = = m verpolungs-
erweitern Sie einfach die ALLMIND®- 4 [ Mi30.03.11 14:17:47 0.4 207 1231 0 0 0 0 0 0 1 0 192 0 0 0 0 0 olz >> Integration in Leitwarte Uber bis zu acht digitale Ausgange ge ( ! ! P 9
. . \Tabeller /[ i el . . . . .
Module entsprechend. So bleiben ALLMIND® erkennt eine Uberlastung des Motors ebenso wie einen B/ EeYTR ¢ @ -« E-B-k- @B >> Automatisches Ab- oder Umschalten des Aggregats tiber sicher, Abtastung 2 ms); davon ein

Tebele 1 /1 Standard s+ Summe=107,4 [ — ———C I

Sie jederzeit flexibel. Betrieb im Unterlastbereich. Schaltkontakte Anschluss Pt100 (Abtastung 100 ms)
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