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Erneut GrofBinvestition bei der Allweiler AG

(Radolfzell) Die Allweiler AG hat die unternehmenseigene GieRerei
im Juli 2007 mit einer neuen Formmaschine modernisiert. Mit der
neuen Anlage steigen Qualitat und Produktivitat der GieRerei. Fur
das Unternehmen ist die GieBerei ein wichtiger Teil seiner
Wertschopfungskette und die Voraussetzung dafiir, auch bei
hohem Auftragsvolumen seine Qualitats- und Lieferversprechen zu
erfullen.

Der Aufwartstrend bei der Allweiler AG ist ungebrochen. Erst 2005 hat
das Unternehmen die hauseigene Gielierei mit einem neuen
Sandmischer modernisiert. Nun wurde im Juli 2007 bereits die zweite
Grofinvestition getatigt: eine neue, besonders leistungsfahige
Formanlage vom Typ "HWS". Damit bringt das Unternehmen klar zum
Ausdruck, dass eine eigene GielRerei unverzichtbar ist und es weiterhin
unabhangig von Zulieferern bleiben mdchte. Dr. Michael Matros,
Vorstand der Allweiler AG: "Die Gielerei ist ein wichtiger Teil unserer
Wertschopfungskette. Der Markt boomt und ein wesentlicher
Wettbewerbsvorteil bei dieser Auftragsflut ist die Kontrolle tber die
Verflugbarkeit von Gussteilen fur unsere Pumpen. Denn wer schneller
liefern kann, gewinnt Marktanteile."

Mit der neuen Formanlage werden die Gussformen nach modernsten
Verfahren gefertigt. Dies fuhrt zu einer noch besseren Qualitat. Zudem
lassen sich die Gussformen leichter handhaben und die Maschine
arbeitet leiser. Alle Faktoren tragen zu einer hdheren Produktivitat bei.
"An erster Stelle wollen wir mit dieser Grof3investition unseren Kunden
gerecht werden und unsere Qualitats- und Lieferversprechen einhalten®,
so Vorstand Dr. Matros.

Die Allweiler AG ist einer der wenigen Pumpenhersteller mit eigener
Gielderei. Die neue Anlage hat mit einer Kastengrof3e von 1060*800*760
mm eine Kapazitat von bis zu 40 Formkasten pro Stunde. Die Giesserei
hat etwa 3.600 bis 3.800 GuRmodelle im aktiven Gebrauch und flhrt pro
Tag bis zu 40 Modellwechsel durch. Eine ahnlich moderne Formanlage
gibt es nach Einschatzung von Michael Peifer, Leiter der GielRerei,
weltweit nur in etwa 300 Gieldereien.

Die Gielderei der Allweiler AG produziert alles von Rohgussteilen Gber
fertig bearbeitete Teile bis hin zu einbaufertigen Komponenten. Es
werden die verschiedenen Eisenwerkstoffe (EN-GJL-1020 bis EN-GJL-
1050 und EN-GJS-1030 bis EN-GJS-1070) vergossen. Daruber hinaus
vergief3t das Unternehmen mit G-CuAI10Ni (Aluminiumbronze) einen
Werkstoff, der besonders hohe technische Anforderungen an die
Gielderei stellt. Jahrlich produziert die Giel3ereitechnik etwa 4300 t guten
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Guss flr fast 10.000 Auftrage. Das Unternehmen ist zertifiziert nach: DIN
EN ISO 9001 und hat Zulassungen des DNV, des Germanischen Lloyd
und die Q1-Zulassung der Deutschen Bahn.
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Bildunterschrift:

Die neue Formanlage in der Giel3erei der Allweiler AG stellt die
Sandformen fur die Gussteile nach dem Seiatsu-Verfahren her. Sie

wurde im Juli in Betrieb genommen.
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